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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – III • EXAMINATION – WINTER- 2015 

 

Subject Code : 3332101 Date: 04- 12- 2015      

Subject Name : Joining of Metals 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define welding.  

 ૧. વેલ્ડીંગની વ્ય ખ્ય  આપો.    

 2. Write importance of filler metal in welding.   

 ૨. વેલ્ડીંગમ  ફીલર મેટલન ુમહત્વ જણ વો.   

 3. Give full form of GMAW, SAW, GTAW, TIG  

 ૩. GMAW, SAW, GTAW, TIG ન  પરુ  ન મ આપો.    

 4. Listout various fluxes use in gas welding.   

 ૪. ગેસ વેલ્ડીંગમ  વપર ત  વવવવધ ફ્લક્ષન  ન મ આપો.    

 5. Define weldability   

 ૫. વેલ્ડેબીલીટીની વ્ય ખ્ય  આપો.   

 6. Listout advantages of Arc welding processes.   

 ૬. આકક વેલ્ડીંગ પધ્ધવતન  ફ યદ ઓ જણ વો.   

 7. Write principles of Arc welding.   

 ૭. આકક વેલ્ડીંગ પધ્ધવતનો હતે ુલખો.   

 8. Explain reverse polarity in arc welding.  

 ૮. આકક વેલ્ડીંગમ  રીવસક પોલ રીટી સમજાવો.   

 9. Listout shielding gases use in GMAW.  

 ૯. GMAW મ  વપર ત  શીલ્ડીંગ ગેસન  ન મ આપો.   

 10. Write principle of Flux core arc welding.  

 ૧૦. ફ્લક્ષ કોર આકક વેલ્ડીંગનો હતે ુલખો.    

    
Q.2 (a) Differentiate between soldering and brazing 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) સોલ્ડરીંગ અને બ્રેજીંગ વચ્ચે તફ વત આપો  ૦૩ 

  OR  

 (a) Draw any three joints use in welding. 03 

 (અ) વેલ્ડીંગમ  વપર ત  કોઇપણ ત્રણ જોઇન્ટ દોરો.  ૦૩ 

 (b) Listout various fluxes use in Soldering and brazing 03 

 (બ) સોલ્ડરીંગ અને બ્રેજીંગમ  વપર ત  વવવવધ ફ્લક્ષ જણ વો.  ૦૩ 

  OR  
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 (b) Listout application of soldering 03 

 (બ) સોલ્ડરીંગન  ઉપયોગો જણ વો.  ૦૩ 

 (c) Explain different positions in gas welding process 04 

 (ક) ગેસ વેલ્ડીંગ પધ્ધવતમ  અલગ અલગ પોઝીશન જણ વો.   ૦૪ 

  OR  

 (c) Draw line diagram for equipment use in gas welding 04 

 (ક) ગેસ વેલ્ડીંગમ  વપર ત  ઇક્વપુમેન્ટન ુરેખ ચચત્ર દોરો.   ૦૪ 

 (d) Differentiate between gas welding and arc welding process. 04 

 (ડ) ગેસ વેલ્ડીંગ અને આકક વેલ્ડીંગ પધ્ધવત વચ્ચે તફ વત  આપો  ૦૪ 

  OR  

 (d) Write short note on Thermit Welding. 04 

 (ડ) થમીટ વેલ્ડીગ પર ટૂકનોંધ લખો.  ૦૪ 

    
Q.3 (a) Write principle and working of Forge welding. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ફોર્જ વેલ્ડીંગનો હતે ુઅને ક યકપધ્ધવત લખો.   ૦૩ 

  OR  

 (a) Write principle and working of Explosion welding.  03 

 (અ) એક્ષ્પ્લોજન વેલ્ડીંગનો હતે ુઅને ક યકપધ્ધવત લખો. ૦૩ 

 (b) Draw different types of flames in gas welding and label it.  03 

 (બ) ગેસ વેલ્ડીંગમ  વવવવધ ફ્લેમ ન મવનદેશન સ થે દોરો.   ૦૩ 

  OR  

 (b) Listout advantages of spot welding processes. 03 

 (બ) સ્પોટ વેલ્ડીંગ પધ્ધવતન  ફ યદ ઓ જણ વો. ૦૩ 

 (c) Write procedural steps for spot welding with diagram. 04 

 (ક) સ્પોટ વેલ્ડીંગની ક યકપધ્ધવત આક્રુવત દોરી સમજાવો.  ૦૪ 
  OR  

 (c) Write principle and application of resistance spot welding processes. 04 

 (ક) રેસીસ્ટન્ટ સ્પોટ વેલ્ડીંગ પધ્ધવતન  હતે ુઅને ઉપયોગો જણ વો.   ૦૪ 

 (d) Draw line diagram of Electron Beam Welding and label it.  04 

 (ડ) ઇલેક્રોબીમ વેલ્ડીંગનો રેખ ચચત્ર ન મવનદેશન સ થે દોરો.   ૦૪ 

  OR  

 (d) Draw line diagram of Laser Welding and label it. 04 

 (ડ) લેસર વેલ્ડીંગનો રેખ ચચત્ર ન મવનદેશન સ થે દોરો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Listout advantages and limitations of submerged arc welding.  03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) સબમર્જ વેલ્ડીંગન  ફ યદ ઓ અને ગેરફ યદ ઓ જણ વો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Write effect of pressure and time on spot welding process. 03 

 (અ) સ્પોટ વેલ્ડીંગ પર પે્રસર અને ટ ઇમની અસર જણ વો.  ૦૩ 

 (b) Explain working procedure of SAW with figure. 04 

 (બ) SAWની ક યકપધ્ધવત આક્રુવત દોરી સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (b) Explain working procedure for Ultrasonic welding with figure..  04 

 (બ) અલ્ર સોનીક વેલ્ડીંગ ક યકપધ્ધવત આક્રુવત દોરી સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Classify various joining processes. 07 
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 (ક) વવવવધ જોઇનીંગ પધ્ધવતઓન ુવગીકરણ કરો.  ૦૭ 

    
Q.5 (a) Listout advantages and limitations of gas weding processes. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) ગેસ વેલ્ડીંગ પધ્ધવતન  ફ યદ ઓ અને ગેરફ યદ ઓ જણ વો.  ૦૪ 

 (b) Write any two welding defect with remedies.  04 

 (બ) કોઇપણ બે વેલ્ડીંગ ખ મીઓ અને તેન  ઉપ યો જણ વો.  ૦૪ 

 (c) Listout advantages and limitations of Ultrasonic welding. 03 

 (ક) અલ્ર સોનીક પધ્ધવતન  ફ યદ ઓ અને ગેરફ યદ ઓ જણ વો. ૦૩ 

 (d) Write procedure and application of Underwater welding.  03 

 (ડ) અન્ડર વોટર વેલ્ડીંગની ક યકપધ્ધવત અને ઉપયોગો જણ વો.   ૦૩ 
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