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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.: __________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – III • EXAMINATION – SUMMER 16 

 

Subject Code: 3332001 Date:12.05.2016 

Subject Name: Manufacturing Engineering-I 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 

 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define manufacturing process.  

 ૧. ઉત્પ દન પ્રક્રિય  વ્ય ખ્ય યયત કરો.  

 2. Define: Hardness and brittleness  

 ૨. વ્ય ખ્ય યયત કરો: હ ર્ડનેસ અને બરર્ત   

 3. Give the functions of riser in casting process.  

 ૩. ક સ્ટિંગ પ્રક્રિય મ ાં ર ઇઝરન  ઉપયોગો જણ વો.  

 4. List four types of cores.  

 ૪. કોરન  ચ ર પ્રક રો જણ વો.  

 5. State the various equipments used to prepare mould.  

 ૫. મોલ્ર્ બન વવ  મ ટેન  યવયવધ સ ધનોની ય દી બન વો.  

 6. List the various equipments used in gas welding.  

 ૬. ગેસ વેસલ્ર્િંગમ ાં વપર ત  યવયવધ સ ધનોની ય દી બન વો.  

 7. Define properties: Ductility and Malleability  

 ૭. ગણુધમો વ્ય ખ્ય યયત કરો: તયતયત  અને મેએબિએબએબટી  

 8. Define: cold working and Hot working process  

 ૮. વ્ય ખ્ય યયત કરો: કોલ્ર્ વકીંગ અને હૉટ વકીંગ  

 9. State the meaning of ingot, bloom and billets.  

 ૯. ઇનગોટ, બ્લમુ અને એબબેટનો અથડ જણ વો.  

 10. What is the importance of flux in welding process?  

 ૧૦. ધ ત ુજોર્ ણની પ્રક્રિય મ ાં ફ્બક્સનુાં મહત્વ શુાં છે?  

    
Q.2 (a) What is recrystallization temperature? State the factors affecting on it. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) પનુ:્ફક્રટકરણ ત પમ ન િટબે શુાં? તેન  પર અસર કરત ાં પક્રરબળો જણ વો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain any two patterns used in casting process. 03 

 (અ) ઢ ળણ પ્રક્રિય મ ાં કોઈ પણ બે પેટનડ સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Classify manufacturing processes. 03 
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 (બ) ઉત્પ દન પ્રક્રિય  વગીકૃત કરો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain shrinkage allowance. 03 

 (બ) સાંકોચન મ ટેની છૂટ સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Explain direct extrusion process in detail. 04 

 (ક) પ્રત્યક્ષ િક્્ટુજન પ્રક્રિય  યવગતવ ર સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Draw and explain four high rolling mill. 04 

 (ક) ફોર હ ઈ રોએબિંગ મીબ દોરો અને સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain wire drawing process with sketch. 04 

 (ર્) વ યર ડ્રોઈંગ પ્રક્રિય  આકૃયતસહ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain upset forging process with sketch. 04 

 (ર્) અપસેટ ફોર્જ િંગ પ્રક્રિય  આકૃયતસહ સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Give the advantages and disadvantages of MIG welding. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) યમગ વેલ્ર્ીંગન  ફ યદ ઓ અને ગેરફ યદ ઓ જણ વો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Classify fusion welding processes. 03 

 (અ) ફયઝૂન વેલ્ર્ીંગ પ્રક્રિય ઓ વગીકૃત કરો. ૦૩ 

 (b) List various properties of moulding sand and explain any one. 03 

 (બ) મોલ્ર્ીંગ સેયતર્ન  યવયવધ ગણુધમો જણ વી કોઈ પણ િક સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain arc welding principle. 03 

 (બ) આકડ વેલ્ર્ીંગ પ્રક્રિય નો યસધધ ાંત સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Draw neat sketch of cupola furnace and show different zones on it. 04 

 (ક) ક્યપુોબ  ફરનેસની ્વચ્છ આકૃયત દોરી તેન  યવયવધ ઝોન દશ ડવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain laser beam welding process with neat sketch. 04 

 (ક) બેસર બીમ વેલ્ર્ીંગ પ્રોસેસ આકૃયતસહ સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain seam welding process with sketch. 04 

 (ર્) સીમ વેલ્ર્ીંગ પ્રક્રિય  આકૃયતસહ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain submerged arc welding process with sketch. 04 

 (ર્) સબમર્જ આકડ વેલ્ર્ીંગ પ્રક્રિય  આકૃયતસહ સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) List various defects in casting and explain any two defects. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) ક ્ટીંગની યવયવધ ખ મીઓ જણ વો. અને કોઈ પણ બે ખ મીઓ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain explosive welding process with sketch. 03 

 (અ) િક્સપ્બોયસવ વેલ્ર્ીંગ પ્રક્રિય  આકૃયતસહ સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Explain investment casting process. 04 

 (બ) ઇયતવે્ટમેયતટ ક ્ટીંગ પ્રક્રિય  સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) List forging operations and explain any two with sketch. 04 
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 (બ) ફોર્જ િંગ ઑપરેશનો વણડવો અને કોઈ પણ બે આકૃયતસહ સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Explain types of oxy-acetylene gas flames. 07 

 (ક) ઑક્ક્સ-અસેક્રટબીન ગેસ જ્યોતન  પ્રક રો સમજાવો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain punching and blanking process. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) પાંએચિંગ અને બ્બેંક્રકિંગ પ્રક્રિય ઓ સમજાવો. ૦૪ 

 (b) Explain TIG welding process with sketch. 04 

 (બ) ટીગ (ટીઆઇજી) વેલ્ર્ીંગ પ્રક્રિય  આકૃયતસહ સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Differentiate hot working and cold working. 03 

 (ક) હૉટ વક્રકિંગ અને કોલ્ર્ વક્રકિંગ વચ્ચે તફ વત બખો. ૦૩ 

 (d) Draw the welding setup for spot welding process. 03 

 (ર્) ્પોટ વેલ્ર્ીંગ મ ટેનો વેલ્ર્ીંગ સેટઅપ દોરો. ૦૩ 

 

************ 


