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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – III • EXAMINATION – SUMMER- 2017 

 

Subject Code: 3332902 Date: 01- 05-2017      

Subject Name: YARN MANU. TECHNOLOGY-II 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 

 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. State the objects of comber.  

 ૧. કોમ્બરન  હતેઓુ જણ વો.   

 2. State the objects of speed fame.  

 ૨. સ્પીડ ફે્રમન  હતેઓુ જણ વો.   

 3. What is the function of flyer?  

 ૩. ફ્લ યર નુાં ક યય શુાં છે?   

 4. Write function of top com.  

 ૪. ટૉપ કોમ્બ નુાં ક યય લખો.  

 5. State the function of pressure bar in drafting system.  

 ૫. ડ્ર ફટીંગ સીસ્ટમમ ાં પે્રસર બ ર નુાં ક યય જણ વો.   

 6. State the different types of combing.  

 ૬. કોમ્બીંગન  જુદ  જુદ  પ્રક ર જણ વો.   

 7. Write the objects of super lap former.  

 ૭. સપુરલેપ ફોમેરન  હતેઓુ જણ વો.    

 8. State the function of nipper in comber.  

 ૮. કોમ્બરમ ાં નીપર નુાં ક યયજણ વો. .  

 9. Define the term “drafting waves”.  

 ૯. ““ડ્ર ફ્ટીંગ વેવ્સ” ” પદ ની વ્ય ખ્ય  આપો.   

 10. List the name of comber defects.  

 ૧૦. કોમ્બર ડીફેક્ટસન  ન મની ય દી બન વો.   

    
Q.2 (a) Draw the passage of material through draw frame machine and list parts name. 07 

પ્રશ્ન. ર (અ) ડ્રો ફે્રમ મશીનમ ાં મટીરીયલ નો મ ગય દશ યવતી સ્વચ્છ આક્ર્રુતત દોરો અને પ ર્ટયસ 
ન  ન મ લખો.  

૦૭ 

  OR  

 (a) Explain the Auto leveler in draw frame. 07 

 (અ) ડ્રો ફે્રમ મશીનમ ાં ઓટો લેવલર સમજાવો ૦૭ 

 (b) Explain any one drafting system in draw frame. 07 
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 (બ) ડ્રો ફે્રમ ની  કોઈ પણ એક  ડ્ર ફ્ટીંગ પધ્ધતત સમજાવો. ૦૭ 

  OR  

 (b) Write short note on design changes in modern draw frame. 07 

 (બ) મોર્ટયન ડ્રો ફે્રમની ડડઝ ઈનમ ાં ફેરફ ર તવશે ર્ ાંકનોંધ લખો. ૦૭ 

    
Q.3 (a) What is the importance of even passage between card and comber? 07 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ક ડય અને કોમ્બર વચ્ચે ઈવન પેસજ નુાં મહત્વ શુાં છે?  ૦૭ 

  OR  

 (a) Explain the passage of material through super lap former. 07 

 (અ) સપુર લેપ ફોમયર મ ાં મટીરીયલ નો મ ગય સમજાવો. ૦૭ 

 (b) State the importance of comber preparation. 07 

 (બ) કોમ્બર પ્રીપે્રશનનુાં મહત્વ જણ વો. ૦૭ 

  OR  

 (b) Draw sketch of passage of material through comber machine. 07 

 (બ) કોમ્બર મશીનમ ાં મટીરીયલ નો મ ગય દશ યવતી સ્વચ્છ આક્ર્રુતત દોરો અને 
પ ર્ટયસ ન  ન મ લખો.   

૦૭ 

    
Q.4 (a) Explain the cycle of operation of combing. 07 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) કોમ્બીંગ સ યકલ ઓફ ઓપરેશન સમજાવો.  ૦૭ 

  OR  

 (a) Calculate the production of comber machine in kgs from the following data.  

Feed/nip = 5.0 mm, Nips/min = 420, Lap weight = 65 gms/mts, Noil= 20%, 

No of heads = 6, Efficiency = 92 %, Working hours = 8. 

07 

 (અ) નીચેની તવગતો પરથી કોમ્બર મશીન ન ુઉત્પ દન કી.ગ્ર મ ાં શોધો. 
ફીડ/નીપ = 5.0 mm, નીપ્સ/મીનીટ= 420 ,લેપ નુાં વજન =65 gms/mts, 

નોઈલ= 20% , નાંબર ઓફ હડે= 6, ક યયક્ષમત : 92%, ક મ ન  કલ ક: 8 hrs.                   
 

૦૭ 

 (b) Calculate the production of speed frame in kgs from the following data. 

Spindle speed= 940 rpm , Roving hank= 1.20 , TPI= 1.14, no of spindle=120 

Efficiency=85%, working time= 8hrs 

07 

 (બ) નીચેની તવગતો પરથી સ્પીડ ફે્રમ મશીન ન ુઉત્પ દન કી.ગ્ર મ ાં શોધો. 
સ્પીંડલ સ્પીડ =940  RPM  ,રોવીંગ હેંક : 1.20 ,  TPI= 1.14, સ્પીંડલની 
સાંખ્ય  = 120, ક યયક્ષમત : 85% , ક મ ન  કલ ક: 8 hrs                  

૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain the principle of twisting and winding on speed frame. 07 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) સ્પીડ ફે્રમમ ાં ટ્વીસ્ટીંગ અને વ ઈંડીન્ગનો પ્રીંસીપલ સમજાવો.  ૦૭ 

 (b) Explain the design changes of speed frame. 07 

 (બ) સ્પીડ ફે્રમન  ડડઝ ઈન ફેરફ ર સમજાવો.  ૦૭ 
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