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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 
GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 

DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – IV • EXAMINATION – SUMMER- 2016 
 

Subject Code: 3340206 Date:  24- 05- 2016      
Subject Name: Automobile Manufacturing Technology 
Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 
2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  
5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  
6. English version is authentic. 

 
Q.1  Answer any seven out of ten. દશમાથંી કોઇપણ સાતના જવાબ આપો. 14 

 1. Define Batch production and Mass production.  
 ૧.  બેચ પ્રોડકસન અને માસ પ્રોડકસનની ƥયાખ્યા આપો.   

 2. Define Manufacturing process and Production process.  
 ૨. મેƛયફેુક્ચિરંગ પ્રિકયા અને ઉƗપદન પ્રિકયાની ƥયાખ્યા આપો.   

 3. Define Hot and Cold working process.  
 ૩. હોટ અને કોƣડ વિકર્ંગ પ્રિક્રયાની ƥયાખ્યા આપો.   

 4. List defects in Forging process.  
 ૪. ફોિજ ર્ંગ પ્રિક્રયામા થતી ખામીઓની યાદી બનાવો.   

 5. List different types of pattern used in casting.  
 ૫. કાિƨટંગમા  ઉપયોગમા લેવાતી જુદી જુદી પેટનર્ની યાદી બનાવો.   

 6. List different parts of Lathe machine.  
 ૬. લેથ મશીન ના જુદા જુદા ભાગો ની યાદી બનાવો.   

 7. Explain Reaming and Counter boring operation.  
 ૭. રીિમંગ અને કાઉƛટર બોિરંગ પ્રિક્રયા સમજવો.   

 8. Give advantages of Grinding operation.  
 ૮. ગ્રાઇિƛડંગ પ્રિક્રયાના ફાયદાઓ જણાવો.   

 9. Write benefits of Group Technology (GT).  
 ૯. ʎપુ ટેકનોલોજી ના લાભો લખો.   

 10. Define CNC and DNC.  
 ૧૦. CNC અને DNC ની ƥયાખ્યા આપો.   

Q.2 (a) Classify Manufacturing processes. 03 

̆ĕ. ર  (અ) મેƛયફેુક્ચિરંગ પ્રિકયાઓન ુવિગર્કરણ કરો.  ૦૩ 

  OR  
 (a) Explain Curling operation with neat sketch. 03 
 (અ) આŒિત સહ કિલર્ંગ ઓપરેશન સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Explain working principle of spinning process. 03 
 (બ) િƨપનીંગ પ્રિકયાનો કાયર્િસઘ્ઘાતં સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  
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 (b) List defects in hot working process and remedial measure of them. 03 
 (બ) હોટ વિકર્ંગ પ્રિક્રયામા થતી ખામીઓની યાદી બનાવો અને તેને દુર કરવાના 

ઉપાયો લખો. 
૦૩ 

 (c) Explain working principle of rolling process with neat sketch. 04 
 (ક) રોિલંગ પ્રિક્રયાનો કાયર્િસઘ્ઘાતં ƨવƍછ આĴિતની મદદથી સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  
 (c) Classify rolling mills.  04 
 (ક) રોિલંગ િમલન ુવિગર્કરણ કરો.  ૦૪ 

 (d) Explain Centrifugal casting with neat sketch. 04 
 (ડ) સેિƛટ્રફȼગુલ કાિƨટંગ ƨવƍછ આĴિતની મદદથી સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  
 (d) State at least four defects in casting with their causes and remedies. 04 
 (ડ) કાિƨટંગની ઓછા મા ઓછી ચાર ખામીઓ, તેના કારણો અને દુર કરવાના 

ઉપાયો જણાવો. 
૦૪ 

Q.3 (a) Explain any two properties of moulding send. 03 

̆ĕ. 3  (અ) મોિƣડંગ સેƛડના કોઇપણ બે ગણુધમҴ સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  
 (a) Define core and explain balanced core. 03 
 (અ) કોરની ƥયાખ્યા આપો અને બેલેƛƨડ કોર સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Differentiate between Soldering and Brazing.  03 
 (બ) સોƣડિરંગ અને બે્રિઝંગ નો તફાવત આપો.  ૦૩ 

  OR  
 (b) State at least three defects in welding with their causes and remedies. 03 
 (બ) વેિƣડંગની ઓછા મા ઓછી ત્રણ ખામીઓમીઓ,તેના કારણો અને દુર કરવાના 

ઉપાયો જણાવો. 
૦૩ 

 (c) Explain working principle of Gas welding. 04 

 (ક) ગેસ વેિƣડંગનો કાયર્િસઘ્ઘાતં સમજાવો.  ૦૪ 
  OR  
 (c) Explain working principle of Arc welding. 04 
 (ક) આકર્ વેિƣડંગનો કાયર્િસઘ્ઘાતં સમજાવો.  ૦૪ 

 (d) Explain factors affecting the selection of Machine tool. 04 
 (ડ) મશીન ટલૂની પસદંગી ની અસર કરતા પિરબળો સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  
 (d) State application of Power press. 04 
 (ડ) પાવર પે્રસ ના ઉપયોગો જણાવો.  ૦૪ 

Q.4 (a) Define Automated Guided Vehicle (AGV) and write its advantages. 03 

̆ĕ. ૪  (અ) ઓટોમેટેડ ગાઇડેડ ƥહીકલ (AGV) ની ƥયાખ્યા આપો અને તેના ફાયદાઓ 
લખો. 

૦૩ 

  OR  
 (a) Define ROBOT and write its advantages. 03 
 (અ) રોબોટ ની ƥયાખ્યા આપો અને તેના ફાયદાઓ લખો.  ૦૩ 

 (b) Explain Plain milling and Side milling. 04 
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 (બ) Ɯલઇન િમિલંગ અને સાઇડ િમિલંગ સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  
 (b) Explain Quick-Return motion mechanism of Shaper machine. 04 
 (બ) શેપર મશીન મા ક્વીક રીટર્ન મોશન િમકેનીઝમ સમજાવો.  ૦૪ 

 (c) Draw neat diagram of Lathe machine and explain its different parts. 07 
 (ક) લેથ મશીનની ƨવƍછ આĴિત દોરી તેના જુદા જુદા ભાગો સમજવો.  ૦૭ 

Q.5 (a) Explain working principle of Boring machine. 04 

̆ĕ. ૫  (અ) બોિરંગ મશીન નો કાયર્િસƚધાતં સમજાવો.  ૦૪ 

 (b) Explain basic concept of Flexible Manufacturing System (FMS). 04 
 (બ) Ɲલેિક્સબલ મેƛયફેુક્ચિરંગ િસƨટમ(FMS) નો મળુભતુ ખ્યાલ વણર્વો.  ૦૪ 

 (c) Write safety precaution during Gas welding and cutting. 03 
 (ક) ગેસ વેિƣડંગ અને કિટંગ દરƠયાન રાખવામા આવતી સલમતીની સાવચેતીઓ 

જણાવો. 
૦૩ 

 (d) Explain basic concept of Computer Integrated Manufacturing (CIM). 03 
 (ડ) કોƠયટુર ઇિƛટગે્રટેડ મેƛયફેુક્ચિરંગ (CIM) નો મળુભતુ ખ્યાલ સમજાવો.  ૦૩ 

 
************ 

 


