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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – IV-EXAMINATION – WINTER 2015 

 

Subject Code: 3340206 Date:   07/12/2015 

Subject Name: Automobile Manufacturing Technology 

Time: 02:30 PM TO 5:00 PM Total Marks: 70 
 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define Production and List different types of Production.  

 ૧. ઉત્પ દન ની વ્ય ખ્ય  આપો અને તેન  જુદ  જુદ  પ્રક ર ની ય દી બન વો.  

 2. Define Forging and Spinning.  

 ૨. ફોજીંગ અને સ્પીનનિંગ ને વ્ય ખ્ય  આપો.  

 3. Write the advantages of Extrusion Process.  

 ૩. એક્સ્ટ્સ્ુઝ્ન પ્રક્રિય  ન  ફ યદ  લખો.  

 4. Define the term Pattern and Stat the purpose of Pattern.  

 ૪. પેટર્ન ્ની વ્ય ખ્ય  આપો અને પેટર્ન ્નો હતે ુજણ વો.  

 5. List the Equipment used in Gas Welding.  

 ૫. ગેસ વેલ્ડીંગમ  વપર ત  સ ધનોની ય દી બન વો.  

 6. List the Factors affecting the selection of Machine tool.  

 ૬. મશીન ટલૂની પસાંદગી ને અસર કરત  પક્રરબળો જણ વો.  

 7. Give the name of Operation carried out on Milling Machine.  

 ૭. નમલલિંગ મશીન ઉપર કરવ મ  આવતી પ્રક્રિય ન  ન મ આપો.  

 8. Define the term Piercing and Blanking.  

 ૮. પીયરસીંગ અને બ્લેંકીંગ ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 9. Write advantages of Flexible Manufacturing System.  

 ૯. ફ્લેક્સ્ટ્સીબલ મેન્યફેુક્સ્ટ્ચરીંગ સીસ્ટમ ન  ફ યદ  જણ વો.  

 10. Define the term NC,CNC,GT and CM.  

 ૧૦. NC, CNC, GT અને CM ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

    
Q.2 (a) Differentiate between hot working and cold working process. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) હોટ વક્રકિંગ અને કોલ્ડ વક્રકિંગ પ્રક્રિય  વચ્ચેન  તફ વત  આપો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State the advantages of hot rolling as compared to cold rolling. 03 

 (અ) કોલ્ડ રોલીંગ ની સરખ મણીમ  હોટ રોલીંગન  ફ યદ  જણ વો. ૦૩ 

 (b) Explain Forward Extrusion with the help of neat sketch. 03 

 (બ) ફોરવડ્ એક્સ્ટ્સ્ુઝ્ન સ્વચ્છ આક્રૂનત દોરી સમજાવો. ૦૩ 
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  OR  

 (b) Explain the Spinning process. 03 

 (બ) સ્પીનીંગ પ્રક્રકય  સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Classify Manufacturing Processes. 04 

 (ક) ઉત્પ દન પ્રક્રકય ર્ ુવગીકરણ કરો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Define and Discuss the scope of Manufacturing Processes. 04 

 (ક) ઉત્પ દન પ્રક્રકય  ની વ્ય ખ્ય  આપો અને તેન  વ્ય પ ની ચચ ્ કરો. ૦૪ 

 (d) List Forging defects and remedial measures of them. 04 

 (ડ) ફોજીંગ પ્રક્રકય મ  થતી ખ મીઓ અને તેને દુર કરવ ન  ઉપ યો લખો. ૦૪ 

  OR  

 (d) List the various types of rolling mills and explain any one. 04 

 (ડ) જુદ  જુદ  પ્રક રની રોલીંગ મીલની ય દી બન વો અને ગમે તે એક ર્ ુવણ્ન 
કરો. 

૦૪ 

    
Q.3 (a) Explain the gates pattern with neat sketch. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ગેટેડ પેટન્ સ્વચ્છ આક્રૂનત સ થે સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List different types of cores and explain Balanced core. 03 

 (અ) જુદ  જુદ  પ્રક રન  કોરની ય દી બન વો અને બેલેંસ્ડ કોર સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Explain working principle of Resistance Welding. 03 

 (બ) રેઝીસટન્સ વેલલ્ડિંગનો ક ય્ નસધધ ાંત સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Write application of Gas Welding in Automobile Industries. 03 

 (બ) ઓટોમોબ ઇલ ઇન્ડલસ્િઝમ  ગેસ વેલલ્ડિંગની ઉપયોગીત  જણ વો. ૦૩ 

 (c) Explain working principle of Centrifugal casting with neat sketch. 04 

 (ક) કેંદ્રત્ય ગી ક સ્ટીંગનો ક ય્ નસધધ ાંત સ્વચ્છ આક્રૂનત સ થે સમજાવો. ૦૪ 
  OR  

 (c) List any four defects in sand casting with its causes and remedies. 04 

 (ક) સેન્ડ કસ્ટીંગ મ  ઉદભવતી ચ ર ખમીઓ તેન  ક રણો અને ઉપ યો સ થે લખો. ૦૪ 

 (d) Write Safety precaution during Gas Welding. 04 

 (ડ) ગેસ વેલલ્ડિંગ દરમ્ય ન ર ખવ મ  આવતી સલ મતીની સ વ ચેતીઓ જણવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Write Safety precaution during Arc Welding. 04 

 (ડ) આક્ વેલલ્ડિંગ દરમ્ય ન ર ખવ મ  આવતી સલ મતીની સ વ ચેતીઓ જણવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Explain the working principle of Shaping machine. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) શેપીંગ મશીનનો ક ય્ નસધધ ાંત સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain the working principle of Drilling machine. 03 

 (અ) ક્રિલીંગ મશીન નો ક ય્ નસધધ ાંત સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Explain any one Super finishing operation. 04 

 (બ) કોઇપણ એક સપુર ફીનીશીંગ પ્રક્રકય  સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) List the Operations carried out on Milling machine and Explain any one. 04 

http://www.gujaratstudy.com

http://www.gujaratstudy.com


3/3 

 (બ) નમલલિંગ મશીન ઉપર કરવમ  આવતી પ્રક્રકય ની ય દી બન વો અને કોઇપણ 
એક સમજાવો. 

૦૪ 

 (c) Draw a neat diagram of Lathe machine and explain it different parts. 07 

 (ક) લેથ મશીનની સ્વચ્છ આક્રૂનત દોરી તેન  જુદ  જુદ  ભગો સમજાવો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain the working principle of Mechanical press. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) મીકેનનકલ પે્રસ નો ક ય્ નસધધ ાંત સમજાવો. ૦4 

 (b) Define Automated Guided Vehicle (AGV) and write its advantages. 04 

 (બ) ઓટોમેટેડ ગ ઇડેસ વ્હીકલ (AGV) ની વ્ય ખ્ય  આપો અને તેન  ફ યદ ઓ 
જણ વો. 

૦4 

 (c) Draw Computer Integrated Wheel (CIM). 03 

 (ક) કોમ્પટુર ઇલન્ટગે્રટેડ મેન્યફેુક્સ્ટ્ચરીંગ (CIM) વ્હીલ દોરો. ૦૩ 

 (d) Explain Basic concept of Flexible Manufacturing System (FMS). 03 

 (ડ) ફ્લેક્સ્ટ્સીબલ મેન્યફેુક્સ્ટ્ચરીંગ સીસ્ટમ (FMS) નો મળુભતુ ખ્ય લ વણ્વો. ૦૩ 
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