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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 
GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 

DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – • EXAMINATION – SUMMER-2015 
 

Subject Code: Yarn Manufacturing Technology: II Date: 04/05/2015 
Subject Name:342901 
Time: 10.30 am-01:00 p.m Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt any five questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Each question carry equal marks (14 marks) 

 
 

Q.1 (a) Explain the object of comber and speed frame process. 07 
 (b) Explain the nipper movement in comber machine. 07 

Q.2 (a) Draw a sketch showing passage of material in comber machine. 07 
 (b) Explain principle of twisting and winding in speed frame machine. 07 
  OR  
 (b) Draw a sketch showing passage of material in ring frame machine. 07 

Q.3 (a) Explain the dry doubling system. 07 
 (b) Explain the production of loop yarn. 07 
  OR  

Q.3 (a) Expalin roving waste opener with neat skectch. 07 
 (b) Draw andexplainpassage of yarn through doubling frame.  07 

Q.4 (a) Expalin the cause and remedies for comber defect. 07 
 (b) Explain antiwedge ring in details. 07 
  OR  

Q. 4 (a) Write short note on flyer in speed frame. 07 
 (b) Write short note on spindle in ring frame. 07 

Q.5 (a) Write the function of Ring, Traveller, Traveller clearer, Ring rail, Separator. 07 
 (b) Write the function of Flyer, pressure arm, condenser, Flyer top, aprons. 07 
  OR  

Q.5 (a) Calculate the production of Ring frame machine in kgs and Lbs from the 
following data. Spindle speed = 18000 rpm, Count (Ne) = 40, TPI = 25, 
Efficiency = 92%, No of spindle = 1200, Working time = 8 hrs. 

07 

 (b) Calculate the production of comber machine in kgs machine from the 
following data.Feed/nip = 5.2 mm, Nips/min = 400, Lap weight =65 Gms/mts, 

Noil= 18%, No of heads = 8, Efficiency= 90%, Working time = 8 hrs. 

07 
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જુરાતી 
. ૧ અ કો બરઅને  પીડફે્રમપ્રોસેસના હતેઓુ સમજાવો. ૦૭ 

 બ કો બર મશીનમા ંિનપર મવુમેંટ સમજાવો. ૦૭ 

   
. ૨ અ કો બર મશીનમા ંમિટિરયલનો માગર્ દશાર્વતી આકૃિત દોરો. ૦૭ 

 બ પીડફે્રમમશીનમા ંટ્િવિ ટંગઅનેવાઇિ ડંગનોિસ ધાતં સમજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

 બ િરંગફે્રમ મશીનમા ંમિટિરયલનો માગર્ દશાર્વતી આકૃિત દોરો. ૦૭ 

   
. ૩ અ ડ્રાય ડબિલંગની પ ધિત સમજાવો. ૦૭ 

 બ લપુ યાનર્નુ ંઉ પાદન સમજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

. ૩ અ રોિવંગ વે ટ ઓપનર  વ છ આકૃિત સાથે સમજાવો. ૦૭ 

 બ ડબલીંગફે્રમમા ંયાનર્નો માગર્ દોરો અને સમજાવો. ૦૭ 

   
. ૪ અ કો બર િડફેક્ટ માટેના કારણો અને ઉપાયો સમજાવો ૦૭ 

 બ એંટીવેઝ  િરંગ સિવ તાર સમજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

. ૪ અ પીડફે્રમમા ં લાયર િવષે ટૂંક નોધ લખો. ૦૭ 

 બ િરંગફે્રમમા ં પીંડલ િવષે ટૂંક નોધ લખો. ૦૭ 

   
. ૫ અ િરંગ, ટ્રાવેલર, ટ્રાવેલર ક્લીયરર, રીંગ રેઇલ , સેપરેટર ના કાય  લખો. ૦૭ 

 બ લાયર, પે્રશર આમર્, ક ડે સર,  લાયર ટોપ ,એપ્રોનસ ના કાય  લખો. ૦૭ 

  અથવા  

. ૫ અ નીચેની  િવગતો  પરથી  િરંગફે્રમમશીનનુ ં ઉ પાદન  કીલોગ્રામ  અને  પાઊ ડમા ં
શોધો.  પીંડલ પીડ=૧૮૦૦૦ આરપીએમ,કાઉ ટ (ઇંિગ્લશ)=૪૦, ટીપીઆઈ=૨૫, 
કાયર્ક્ષમતા= ૯૨%,  પીંડલની સખં્યા=૧૨૦૦, કામનો સમય=૮ કલાક.  

૦૭ 

 બ નીચેની િવગતો પરથી કો બર મશીન નુ ંઉ પાદન િકલોગ્રામમા ંશોધો. 
ફીડ/નીપ=૫.૨િમિલિમટર,િન સ/િમિનટ=૪૦૦,લેપનુવંજન=૬૫ગ્રામ/મીટર,   
નોઇલ=૧૮ %, હડે ની સખં્યા= ૮, કાયર્ક્ષમતા= ૯૦%, કામનો સમય=૮ કલાક. 

૦૭ 
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