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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – • EXAMINATION – SUMMER- 2017 

 

Subject Code: 3352107 Date: 11-05-2017     

Subject Name: ADVANCE FOUNDRY 

Time: 2.30 TO 5.00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. What is Gating ratio?  

 ૧. ગેટટિંગ રેશશયો એટલે શ?ુ  

 2. What is Drossing?  

 ૨. ડ્રોશસિંગ એટલે શ?ુ  

 3. What is chills?  

 ૩. ચિલ્સ એટલે શ?ુ  

 4. What is casting yield?  

 ૪. ક સ્ટિંગ એટલે શ?ુ  

 5. What is fluidity of molten metal?  

 ૫. પ્રવ ટિ મેટલ ફ્લટુિટટ એટલે શ?ુ  

 6. What is riser?  

 ૬. ર ઇસર એટલે શ?ુ  

 7. What are sand additives?  

 ૭. સેન્િ એિિટેટવ એટલે શ?ુ  

 8. What is importance of pattern allowances?  

 ૮. પેટન ઁછુટ એટલે શ?ુ  

 9. What is chvorinov’s rule?  

 ૯. િોટરનોવ સ રુલ એટલે શ?ુ  

 10. What is shrinkage in castings?  

 ૧૦. ક સ્ટિંગ મ  થત ુશસિંન્કેજ એટલે શ?ુ  

  િ  
Q.2 (a) Explain method to measure permeability of molding sand. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) મોસલ્િિંગ સેંન્િ ની પરમેચબચલટટ મ પવ ની રીત સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List out various defects in castings and any explain two defects in detail. 03 

 (અ) ક સ્ટિંગ મ  થશત ખ શમ શન ય ટદ બન વો અને કોઇપણ બે સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Explain the gas absorption in aluminum alloy casting. 03 

 (બ) એલ્યશુમશનય ક સ્ટિંગ મ  થત ુગેસ એબ્સોસન સમજાવો. 
  

૦૩ 
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  OR  

 (b) Explain positive and negative allowances in casting. 03 

 (બ) ક સ્ટિંગ મ  થત ુપોશસટટવ અને નેગેટટવ છુટ સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Explain the magnesium treatment during the production of SG iron. 04 

 (ક) એસ.જજ આયનઁ ન  પ્રોિકશન મ ટે થતી મેગનેશશયમ ટિટમેન્ટ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain the effect of shape and size of riser on casting. 04 

 (ક) ર ઇસર ન  સેપ અને સ ઇજ ન  ચલધે ક સ્ટિંગ મ  થશત અસર સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain advantages and disadvantages of die casting over sand casting. 04 

 (િ) સેન્િ ક સ્ટિંગ કરત  િ ઇ ક સ્ટિંગ ન  ફ યદ  અન ેગેરફ યદ  સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain the investment casting process with a neat sketch. 04 

 (િ) ્વચ્છ આક્રુશત સ થે ઇનવે્ટ ક સ્ટિંગ પ્રોસેસ સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) What do you mean by advance foundry? How you can advancement in 

foundry 
03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) અિવ ન્સ ફ ઉસન્ડ્ર નો અથ ઁસમજાવો અને તમે ફ ઉસન્ડ્ર મ  અિવ ન્સમેન્ટ કેશવ 
ટરતે લ વશો?. 

૦૩ 

  OR  

 (a) Explain the rules governing the shape and positioning of riser. 03 

 (અ) ર ઇસર ન  સેપ અને જગ્ય  મ ટે નો શસધ્ધ ત સમજાવો. ૦૩ 

 (b) List the defects that arise due to improper gating system. 

 
03 

 (બ) ઇમ્પ્પ્રોપર ગેટટિંગ પધ્ધશત ન  ચલધે થશત ખ શમ શન ય ટદ બન શવ સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain the Differentiate between pressurized and unpressurized ating system. 03 

 (બ) પ્રેશર ઇસ અને અનપ્રેશર ઇસ ગેટટિંગ પધ્ધશત નો તફ વત સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Explain the differentiate between open and blind riser 04 

 (ક) ઓપન અને ક્લોજ ર ઇજર વચ્િે નો તફ વત સમજાવો.  ૦૪ 
  OR  

 (c) Give the characteristics of aluminum alloys casting 04 

 (ક) એલ્યશુમશનય અલોય ક સ્ટિંગ શન લ ક્ષચણકત  સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain with a neat sketch progressive solidification and directional 

Solidification. 
04 

 (િ) ્વચ્છ આક્રુશત સ થે પ્રોગે્રશસવ અને િ યરેકશન ઘનીકરણ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Draw the figure & write the working of the DeLavaud process 04 

 (િ) ટિલ્વઉિ પ્રોસેસ નો ક ય ઁશસધ્ધ ત આક્રુશત દોટર સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Draw a neat sketch of structure of ingot. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) ્વચ્છ આક્રુશત સ થે ઇનગોટ ન ુબાંધ રણ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain Hot Chamber die casting in detail. 03 

 (અ) િોટ િેમ્પ્બર િ ઇ ક સ્ટિંગ શવગતવ ર સમજાવો. ૦૩ 

 (b) With a neat sketch explain the procedural steps of shell molding. 04 
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 (બ) ્વચ્છ આક્રુશત સ થે સેલ મોસલ્િિંગ પ્રોસેસ ન  પદ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Explain cold chamber die casting process. 04 

 (બ) કોલ્િ િેમ્પ્બર િ ઇ ક સ્ટિંગ શવગતવ ર સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Explain fluxing and flushing procedural of aluminum casting. 07 

 (ક) એલ્યશુમશનય ક સ્ટિંગ મ ટે શન ફ્લચક્ષિંગ અને ફલશસિંગ પ્રોસેસ સમજાવો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) What is coring? How can it be reduced? 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) કોટરિંગ એટલે શ?ુ તેને કેશવ ટરતે ઘટ િ શ?ુ ૦૪ 

 (b) Explain the characteristics of liquid metal. 04 

 (બ) પ્રવ ટિ મેટલ શન લ ક્ષચણકત  સમજાવો.  ૦૪ 

 (c) Explain the functions of riser in detail. 03 

 (ક) ર ઇજર ન  ક ય ઁશવગતવ ર સમજાવો. ૦૩ 

 (d) Write different method of improving directional solidification 03 

 (િ) િ યરેકશન ઘશનકરણ ને વધ ર શન અલગ અલગ પધ્ધતો લખો.   ૦૩ 

 

************ 

 


