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Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Each question carry equal marks (14 marks) 

 
Q.1  Answer any seven out of ten. દશમાથંી કોઇપણ સાતના જવાબ આપો. 14 

 1. Write a full form of    (a) TQC    and     (b) TQM  
 ૧. (અ) TQC   અને   (બ) TQM  ના �રુા નામ લખો.   

 2. Define the term “Pilling”.  

 ૨. “િપલ�ગ” પદની વ્યાખ્યા આપો.  

 3. Why we are using a Crock meter?  
 ૩. ક્રોકમીટર આપણે શા માટ� વાપર�એ છ�એ?  

 4. Write a full form of    (a) CCM     and     (b) RFD  
 ૪. (અ) CCM   અને   (બ) RFD  ના �રુા નામ લખો.   

 5. Define the term “Colour Fastness”.  

 ૫. “કલર ફાસ્ટનેસ” પદની વ્યાખ્યા આપો.  

 6. Why we are using a Fadometer?  
 ૬. ફ�ડોમીટર આપણે શા માટ� વાપર�એ છ�એ?  

 7. Write a full form of    (a) RFT     and     (b) ISO  
 ૭. (અ) RFT   અને   (બ) ISO  ના �રુા નામ લખો.   

 8. Define the term ‘Quality’.  
 ૮. “�ણુવ�ા” પદની વ્યાખ્યા આપો.  

 9. Why we are using a Perspirometer?  
 ૯. પસર્પીરોમીટર આપણે શા માટ� વાપર�એ છ�એ?  

 10. Define the term “Sublimation”.  

 ૧૦. “સબ્લીમેશન” પદની વ્યાખ્યા આપો.  

    Q.2 (a) Differentiate the Hydro cellulose and Oxycellulose. 03 
પ્ર�. ર (અ) હાઇડ્રોસેલ્�લુોઝ અને ઓક્ષીસેલ્�લુોઝ વચ્ચેનો તફાવત આપો. ૦૩ 

  OR  
 (a) Differentiate the Process control and Quality control. 03 



 (અ) પ્રોસેસ િનયતં્રણ અને �ણુવ�ા િનયતં્રણ વચ્ચેનો તફાવત આપો. 
 
 

૦૩ 

 (b) Write the process control parameters of enzymatic desizing process. 03 
 (બ) એન્ઝાઇમે�ટક ડ�સાઇઝ�ગ પ્રોસેસના ંપ્રોસેસ િનયતં્રણ પેરામીટસર્ લખો.  ૦૩ 
  OR  
 (b) Write the quality control parameters of bleaching process. 03 
 (બ) બ્લીચ�ગ પ્રોસેસના ં�ણુવ�ા િનયતં્રણ પેરામીટસર્ લખો. ૦૩ 
 (c) Explain the precautions required during H2O2bleaching process. 04 
 (ક) H2O2 બ્લીચ�ગ પ્રોસેસ દરમ્યાન જ�ર� સાવચેતીઓ સમ�વો. ૦૪ 
  OR  
 (c) Explain the precautions required during Kier-boiling process. 04 
 (ક) ક�યર બોઇલ�ગ પ્રોસેસ દરમ્યાન જ�ર� સાવચેતીઓ સમ�વો. ૦૪ 
 (d) How will you check the quality of mercerized fabric? 04 
 (ડ) મસર્રાઇઝ થયેલ કાપડની �ણુવ�ાની ચકાસણી તમે ક�વી ર�તે કરશો?  ૦૪ 
  OR  
 (d) How will you check the quality of desized fabric? 04 
 (ડ) ડ�સાઇઝ થયેલ કાપડની �ણુવ�ાની ચકાસણી તમે ક�વી ર�તે કરશો?  ૦૪ 
    Q.3 (a) Discuss the process control necessary for Jigger dyeing. 03 

પ્ર�. 3 (અ) �ગર ડા�ગ માટ� જ�ર� પ્રોસેસ િનયતં્રણની ચચાર્ કરો. ૦૩ 
  OR  
 (a) Discuss the process control necessary for H.T.H.P. dyeing. 03 
 (અ) H.T.H.P. ડા�ગ માટ� જ�ર� પ્રોસેસ િનયતં્રણની ચચાર્ કરો. ૦૩ 
 (b) State the precautions necessary during dyeing of polyester fabric in Jet 

dyeing machine. 
03 

 (બ) �ટ ડા�ગ મશીનમા ંપો�લએસ્ટરના ંરંગકામ દરમ્યાન જ�ર� સાવચેતીઓ 

જણાવો. 

૦૩ 

  OR  
 (b) State the precautions necessary during dyeing of cotton fabric in winch 

dyeing machine. 
03 

 (બ) વ�ચ ડા�ગ મશીનમા ં�તુરાઉ કાપડના ંરંગકામ દરમ્યાન જ�ર� સાવચેતીઓ 

જણાવો. 

૦૩ 

 (c) Describe the process control parameters required in continuous dyeing range. 04 
 (ક) કન્ટ�ન્�અુસ ડા�ગ ર�ન્જમા ંજ�ર� હોય તેવા પ્રોસેસ િનયતં્રણ પેરામીટસર્� ુ ં

વણર્ન કરો. 

૦૪ 

  OR  
 (c) Draw a figure of Rubbing fastness tester with the names of all the parts. 04 
 (ક) રબ�ગ ફાસ્ટનેસ ટ�સ્ટરની આ�ૃતી બધા જ ભાગોના ંનામ સાથે દોરો. ૦૪ 
 (d) Describe the process control parameters required in yarn dyeing machine. 04 



 (ડ) યાનર્ ડા�ગ મશીનમા ંજ�ર� હોય તેવા પ્રોસેસ િનયતં્રણ પેરામીટસર્� ુ ંવણર્ન 

કરો. 

૦૪ 

  OR  
 (d) Draw a figure of Perspirometer with the names of all the parts. 04 
 (ડ) પસર્પીરોમીટર ની આ�ૃતી બધા જ ભાગોના ંનામ સાથે દોરો. 

 
૦૪ 

    Q.4 (a) State the process control parameters of pressure ager. 03 
પ્ર�. 

૪ 

(અ) પે્રસર એજરના ંપ્રોસેસ િનયતં્રણ પેરામીટસર્ જણાવો. ૦૩ 

  OR  
 (a) State the safety measures required in textile wet processing industries. 03 
 (અ) ટ��ટાઇલ વેટ પ્રોસેસ�ગ ઉદ્યોગોમા ંજ�ર� હોય તેવા સલામતીના ંપ�રમાણો 

જણાવો. 

૦૩ 

 (b) Explain the importance of “Finished Fabric Inspection”. 04 
 (બ) “ફ�િનશ્ડ કાપડની ચકાસણી” � ુ ંમહત્વ સમ�વો. ૦૪ 
  OR  
 (b) State the process control parameters of rotary printing. 04 
 (બ) રોટર� િપ્રન્ટ�ગના ંપ્રોસેસ િનયતં્રણ પેરામીટસર્ જણાવો. ૦૪ 
 (c) How will you carry out the Light Fastness Test?  

State all the gradation numbers of its Grey scale with their meaning. 
07 

 (ક) લાઇટ ફાસ્ટનેસ કસોટ� તમે ક�વી ર�તે કરશો? તેના માટ� વપરાતા ંગે્ર સ્ક�લના ં

બધા જ ગે્રડ�શન નબંરો તેઓના અથર્ સાથે જણાવો. 

૦૭ 

    Q.5 (a) Write a short note on “ISO-14000”. 04 
પ્ર�. 

૫ 

(અ) “ISO-૧૪૦૦૦” ઉપર �ૂંકન�ધ લખો. ૦૪ 

 (b) Write a short note on “Process control parameters necessary in Finishing”. 04 
 (બ) “ફ�નીશ�ગમા ંજ�ર� હોય તેવા પ્રોસેસ િનયતં્રણ પેરામીટસર્” ઉપર �ૂંકન�ધ 

લખો. 

૦૪ 

 (c) How the Grey Scale is useful to check quality of dyed fabric? Write briefly. 03 
 (ક) રંગેલા કાપડની �ણુવ�ા ચકાસવા માટ� ગે્ર સ્ક�લ ક�વી ર�તે ઉપયોગી થાય છે? 

�ૂંકમા ંલખો. 

૦૩ 

 (d) Draw a neat figure of Crease Recovery Angle tester. 03 
 (ડ) ક્ર�ઝ ર�કવર� �ગલ ટ�સ્ટરની સ્વચ્છ આ�ૃિત દોરો. ૦૩ 
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