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Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Each question carry equal marks (14 marks) 
 

Q.1 (a) Give the definition and detail classification of steel. 07 

પ્રશ્ન. ૧ અ સ્ટીલની વ્યાખ્યા આપી તેન ુવિસ્તતૃ િર્ગીકરણ લખો.  07 

 (b) Explain principle of steel making. ૦૭ 

 બ સ્ટીલ મેકકિંર્ગનો વિધ્ાાંત િમજાિો.  ૦૭ 

    
Q.2 (a) Explain crucible process in detail. 07 

પ્રશ્ન. ૨ અ ક્રુવિબલ પ્રોિેિ  િવિસ્તારથી િમજાિો.  07 

 (b) Write principle and raw materials for Bessemer process in detail. ૦૭ 

 બ બેવિમર પ્રોિેિનો કાચો માલ અને વિધ્ાાંત વિસ્તારથી જણાિો. ૦૭ 

  OR  

 (b) Give the difference between acid and basic steel making processes. 07 

 બ એવિડ અને બેઝીક સ્ટીલ મેકકિંર્ગનો તફાિત આપો.  

    
Q.3 (a) Write steps and chemical reactions of kaldo process. 07 

પ્રશ્ન. ૩ અ કાલ્ડો પ્રોિેિના સ્ટેપ અને તેના રિાયણણક િમીકરણો લખો.   07 

 (b) Why crucible and cementation process for steel making not used now? 

Explain. 
૦૭ 

 બ ક્રુવિબલ અને વિમેંટેિન પ્રોિેિ સ્ટીલ મેકકિંર્ગ માટે કેમ િાપરિામા આિતી 
નથી? િમજાિો. 

૦૭ 

  OR  

Q.3 (a) Write a short note on LD process with figure. 07 

પ્રશ્ન. ૩ અ આક્રુતી િાથે LD પ્રોિેિ પર ટુક નોં્ લખો.  07 

 (b) Write raw material, chemical reactions and steps for electrical steel making 

process with figure.  
૦૭ 

 બ ઇલેક્ટ્રીક સ્ટીલ મેકકિંર્ગ પ્રોિેિનો કાચો માલ, રિાયણણક િમીકરણ અને સ્ટેપ 
આક્રુતી િાથે િણણિો.  

૦૭ 

    
Q.4 (a) Explain conventional method for teeming steel ingots. 07 

પ્રશ્ન. ૪ અ ટીમીંર્ગ સ્ટીલ ઇંર્ગોટની કાંિેંસ્નલ પ્રકિયા િમજાિો.  07 



 (b) Explain continuous casting process with neat and clean figure. ૦૭ 

 બ કાંટીન્યિુ કાસ્ટીંર્ગની પ્રકિયા આક્રુતી દોરી િમજાિો.  ૦૭ 

  OR  

Q.4 (a) Write merits and demerits of open hearth and electric steel making process. 07 

પ્રશ્ન. ૪ અ ઑપન હથણ અને ઇલેક્ટ્ક્ટ્રક સ્ટીલ મેકકિંર્ગના ફાયદા અને ર્ગેરફાયદા લખો. 07 

 (b) Define (i) cast iron, (ii) steel, (iii) wrought iron, (iv) pig iron. ૦૭ 

 બ િમજાિો.(૧) કાસ્ટ આયન (૨) સ્ટીલ (૩) રોટ આયન (૪) વપર્ગ આયન ૦૭ 

    

Q.5 (a) Give comparison of product quality for open hearth and electrical steel 

making process. 
07 

પ્રશ્ન. ૫ અ ઑપન હથણ અને ઇલેક્ટ્ક્ટ્રક સ્ટીલ મેકકિંર્ગના પ્રોડક્ટ્ટની િરખામણી કરો. 07 

 (b) Why safety precautions are important in steel plant? Explain. ૦૭ 

 બ સ્ટીલ મેકકિંર્ગ પલાાંટ માટે િેફ્ટીના પર્ગલા લેિા કેમ જરુરી છે?  ૦૭ 

  OR  

Q.5 (a) Write a short note of structure of ingot. 07 

પ્રશ્ન. ૫ અ ઇન્ર્ગોટ સ્ુક્ટ્ચર પર ટુક નોં્ લખો. 07 

 (b) Give some steps that taken for energy conservation in steel plant. ૦૭ 

 બ સ્ટીલ પલાાંટમા ઉજાણ િાંરક્ષણ માટે લેિાતા પર્ગલા લખો.  ૦૭ 
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