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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  
 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – VI • EXAMINATION – SUMMER 2015 

 
Subject Code: 3362003 Date:02-05- 2015      
Subject Name: CNC Machines 
Time: 10:30 AM TO 1:00 PM      Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 
2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  
5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  
6. English version is authentic. 

 
Q.1  Answer any seven out of ten. દશમાથંી કોઇપણ સાતના જવાબ આપો. 14 

 1. Write the code to do coolant on and off.  
 ૧. �ુલન્નન શશુ  નન બંં  કકવા મા ટ્ ના કોો લલો.  

 2. Write the difference between G00 and G01.  
 ૨. G00  નન G01 વચ ન્ નો  નદ લલો.  

 3. List down the tools required for C.N.C. maintenance.  
 ૩. સી.એન.સી મનઈન ટ્નસં કકવા મા ટ્ જશુકર સાંન જણાવો.  

 4. Give the difference between G81 and G83.  
 ૪. G81  નન G83 વચ ન્ નો  નદ લલો.  

 5. Define CNC machine.  
 ૫. સી.એન.સી મશીન ની વ્ાા્ા આપો.  

 6. Differentiate between point to point and continuous motion control.  
 ૬. પોઇન્  ુ પોઇન્  નન કન્રન્ ુસ  તી વચ ન્ નો  નદ લલો.  

 7. What is the difference between machine zero, part zero and reference zero?  
 ૭. મશીન ઝીકો, પા ર્  ઝીકો  નન કટ�કનસ ઝીકો વચ ન્નો ત�ાવત વુ ં નુ?  

 8. Give the function of ATC.  
 ૮. એ્રસી � ુ ંકા ર્ જણાવો.  

 9. Give two advantages of adaptive control.  
 ૯. એો�પ્વ કંંોલ ના બન �ા્દાય જણાવો.  

 10. Give the difference between LM guideway and conventional guideway.  
 ૧૦. LM  ાઈો વન  નન પકંપકા ત  ાઈો વન વચ ન્ ત�ાવત આપો.  

    Q.2 (a) Explain motion nomenclature for C.N.C. machine. 03 
પ�. ર ( ) સી.એન.સી મશીન ના નોમનનક્્ક સમસવો. ૦૩ 

  OR  
 (a) What you mean by preparatory code and miscellaneous code?  03 
 ( ) પીપન્કર કોો  નન મીસનલીની સ કોો થી તમન વ ુસમ�્ા? ૦૩ 
 (b) Explain selection criteria for C.N.C. machine. 03 
 (બ) સી.એન.સી મશીન ની પસદં ી કકવા ના �દુા લલો. ૦૩ 
  OR  
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 (b) List the information to do process planning. 03 
 (બ) પોસનસ પલાનન  કકવા મા ટ્ ની જશુકર માારતી લલો. ૦૩ 
 (c) Explain ISO standard format for turning insert. 04 
 (ક) ્િન�  ઇનસ ર્ મા ટ્ આઇએસય પમા્ણત �ણમર્ સમસવો. ૦૪ 
  OR  
 (c) Explain open loop and closed loop control system with sketch. 04 
 (ક) યપન �પૂ  નન કલોોો �પૂ કંંોલ િસલ્મ આ�ટિત સાથન સમસવો. ૦૪ 
 (d) List the advantages of C.N.C machine. 04 
 (ો) સી.એન.સી મશીનના �ા્દાય જણાવો. ૦૪ 
  OR  
 (d) Define D.N.C. system and write down its advantages. 04 
 (ો) ોર.એન.સી સીલ્મની વ્ાા્ા આપી તનના �ા્દાય લલો. ૦૪ 
    Q.3 (a) Draw the structure of process planning. 03 

પ�. 3 ( ) પોસનસ પલનન  � ુબંં ાકણ દોકો. ૦૩ 
  OR  
 (a) Write the disadvantages of C.N.C. machine. 03 
 ( ) સી.એન.સી મશીનના  નક�ા્દા લલો. ૦૩ 
 (b) Explain criteria required for work holding device. 03 
 (બ) વક� પીસ નન પકોર કાલવા� ુસાંન મા ટ્ના પસદં ી કકવા ના �દુા લલો. ૦૩ 
  OR  
 (b) Give the difference between G98 and G99 using G83. 03 
 (બ) G98  નન G99 વચ ન્ નો  નદ લલો. ૦૩ 
 (c) Explain configuration of CNC machine. 04 
 (ક) સીએનસી મશીનની �પકટલા સમસવો. ૦૪ 
  OR  
 (c) Explain any four G-code with its function. 04 
 (ક) કોઈ પણ ્ાક G-કોો તનના �ંકશન સાથન સમસવો. ૦૪ 
 (d) Explain sub program with suitable example. 04 
 (ો) સબ પોરામ ્ોમ્ ોદાાકણ સહાત સમસવો. ૦૪ 
  OR  
 (d) Explain the cutter compensation g-code. 04 
 (ો) ક્ક કોમપનનસનશન ના કોો સમસવો. ૦૪ 
    Q.4 (a) Write the difference between conventional Lathe and C.N.C. machine. 03 

પ�. ૪ ( ) સી.એન.સી મશીન  નન પકંપકા ત લનથ વચ ન્ નો  નદ લલો. ૦૩ 
  OR  
 (a) Give the difference between milling machine and turning machine. 03 

 ( ) મીલન  મશીન  નન �નન  મશીન વચ ન્ નો  નદ લલો. ૦૩ 
 (b) Explain incremental and absolute programming method with example. 04 
 (બ) �કરમ�્લ  નન એબસો્્ુ્  પોરમન  પમંતી સમસવો. ૦૪ 
  OR  
 (b) Explain word block format for CNC programming. 04 
 (બ) સીએનસી પોરાિમર  મા ટ્ વોર વલોક �ણમર્ સમસવો. ૦૪ 
 (c) Explain Macro with suitable example. 07 
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 (ક) મનકો ્ોમ્ ોદાાકણ સહાત સમસવો. ૦૭ 
    Q.5 (a) Explain any four M-code with its function. 04 

પ�. ૫ ( ) કોઈ પણ ્ાક M-કોો તનના �ંકશન સાથન સમસવો. ૦૪ 
 (b) Explain daily maintenance of CNC machine. 04 
 (બ) સીએનસી મશીન�ુ ંદ� િનક િન ાવ સમસવો. ૦૪ 
 (c) Write the advantages of adaptive control. 03 
 (ક) એોટપ્રવ કંંોલ ના �ા્દા લલો. ૦૩ 
 (d) Explain concept of CAM. 03 
 (ો) CAMનો કનસનપ્ સમસવો. ૦૩ 
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