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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 
GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 

Diploma Engineering - SEMESTER–VI • EXAMINATION – SUMMER • 2015 
Subject Code: 3361905 Date:14 -05-2015        
Subject Name: Fabrication Technology  
Time: 10:30 am - 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1.  Attempt all questions. 
2.  Make Suitable assumptions wherever necessary.  
3.  Figures to the right indicate full marks.  
4.  Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  
5.  Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  
6.  English version is authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમાથંી કોઇપણ સાતના જવાબ આપો. 14 

 1.   List the Application of Fabrication work.  
 ૧. ફ��બક�શન વકરના ઉપયોગો જણાવો  

 2. Describe the importance of Fabrication Technology  
 ૨. ફ��બક�શન ન�કનોનોલની ીગઅયતા વણરવો  

 3. List any four name of Fabrication industries field  
 ૩. ફ��બક�શન ન ઈન્ડસ ટફરઈના કોનપણ  ાો નામ આપો.  

 4. Draw any four types of welding joints with the nomenclature.  
 ૪. કોનપણ  ાો વેરઈડગ જોઇ નસના ાકાોોની આનીત નામ સાથે દોોો.  

 5. Draw any four piping symbols with the nomenclature.  
 ૫. કોનપણ  ાો પાઇપ�ગ ીસમબોરસ, નામકોણ સાથે દોોો.  

 6. State application of Edge Preparation.  
 ૬. એસ ીાપો�શનના ઉપયોગો જણાવો.  

 7. Write the defects & causes found in weld  
 ૭. વેરઈમા ંોરડ જતી  ામીી ીને કાોણો ન ો.  

 8. State remedies for preparing defect free weld.  
 ૮.  ામીોટરત વેરઈ બનાવવાના ંઉપાયો જણાવો.  

 9. Define thermal distortion & state its types.  
 ૯. થમરન ઈડનનોોસનની ીયા ાયા આપો ીને તેના ાકાોો જણાવો.  

 10 Write the meaning & concept of Weld Quality.  
 ૧૦. વેરઈ  �ણવવાનો ીથર ીને સામા ય ્યાન ન ો.  

    Q.2 (a) Define Weld ability and describe its Importance. 03 
પ�.ર (ી) વેરઈ�બીનીનડ ની ીયા્યા આપો ીને તેની ીગઅયતા સમાવો ૦૩ 

  OR  
 (a) State the factors affecting the Weld ability 03 
 (ી) વેરઈ�બીનીનડને ીસો કોતા ંપટોબબો જણાવો. ૦૩ 
 (b) Describe application of Power sources for welding process. 03 
 (બ) વે�રઈડગ ાોસેસ માન� પાવો સોસરની ઉપયોગીતા સમાવો. 

 
૦૩ 

  OR  
 (b) State Advantages and limitations of Power sources for welding process 03 
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 (બ) વે�રઈડગ ાોસેસ માન� પાવો સોસરના ફાયદાી ીને મયારદા જણાવો. ૦૩ 
 (c) List the equipments & tools, used for Arc Welding. 04 
 (ક) આકર વે�રઈડગ માન� વપોાતા ંઇકીવપમે ન ીને નેરસની યાદડ કોો. ૦૪ 
  OR  
 (c) List the equipments & tools, used for Gas Welding. 04 
 (ક) ગેસ વે�રઈડગ માન� વપોાતા ંઇકીવપમે ન ીને નેરસની યાદડ કોો. ૦૪ 
 (d) State the details which are used for represent the weld in drawing. 04 
 (ઈ) ડોરગમા ંવેરઈ દશારવવા માન� ઉપયોગમા ંનેવાતી બાબતો જણાવો. ૦૪ 
  OR  
 (d) Explain need of Edge Preparation for welding joints 04 
 (ઈ) વેરઈડગ જોઇ નસ માન� એસ ીાપો�શનની જ ટોયાત સમાવો. ૦૪ 
    Q.3 (a) Describe meaning of Good Weld Quality. 03 

પ�.3 (ી) સાોડ વેરઈ  �ણવવાનો ીથર સમાવો. ૦૩ 
  OR  
 (a)  Explain the factors considered for Weld Quality. 03 
 (ી) વેરઈ  �ણવવા માન�  યાનમા ંનેવાતા ાનકો સમાવો. ૦૩ 
 (b) State the factors affecting the Weld Quality. 03 
 (બ) વેરઈ  �ણવવાને ીસો કોતા ંપટોબબો જણાવો. ૦૩ 
  OR  
 (b) Describe the difference between Inspection & Testing of weld. 03 
 (બ) વેરઈડ� ંઇ નપે્શન ીને ન��નનડગ વટ ેનો તફાવત સમાવો. ૦૩ 
 (c) State names of Pre-heating method & explain any ONE 04 
 (ક) ીા  -ટરટન�ગ પ ્ીતના નામો જણાવો ીને કોનપણ એક ીવવે વણરવો  ૦૪ 
  OR  
 (c) State name of Post-heating methods & explain any ONE 04 
 (ક) પોનન  - ટરટન�ગ પ ્ીતના નામો જણાવો ીને કોનપણ એક ીવવે વણરવો    ૦૪ 
 (d) State need & application of Pre-heating. 04 
 (ઈ) ીા  -ટરટન�ગની જ ટોયાત ીને ઉપયો�ગતા જણાવો.  ૦૪ 
  OR  
 (d) State need & application of Post-heating. 04 
 (ઈ) પોનન  -ટરટન�ગની જ ટોયાત ીને ઉપયો�ગતા જણાવો.  ૦૪ 
    Q.4 (a) Write safety norms for Arc Welding 03 

પ�૪ (ી) આકર વે�રઈડગ માન�ના સનામીતના ંીનયમો ન ો. ૦૩ 
  OR  
 (a) Write safety norms for Gas Welding 03 
 (ી) ગેસ વે�રઈડગ માન�ના સનામીતના ંીનયમો ન ો.  ૦૩ 
 (b) State the name of Destructive Test & Explain any ONE. 04 
 (બ) ભગંાણ તપાસણીના નામ જણાવો ીને કોનપણ એક ીવવે વણરવો   ૦૪ 
  OR  
 (b) State the name of Non-Destructive Test & Explain any ONE. 04 
 (બ) �બન -  ભગંાણ તપાસણીના નામ જણાવો ીને કોનપણ એક ીવવે વણરવો  ૦૪ 
 (c) State considerable Inspection points of before welding, during welding & after 

Welding process. 
07 
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 (ક) વેરઈ કયાર પર�ના, વેરઈ દોમયાન ીને વેરઈ કયાર પરડ, ઇ નપે્શનના   યાનમા ં

ોા વાના ��દાી જણાવો. 

૦૭ 

    Q.5 (a) State names of Advance Welding method & explain any ONE 04 
પ�૫  (ી) એઈવા સ વેરઈ�ગ પ ્ીતના નામો જણાવો ીને કોનપણ એક ીવવે વણરવો   ૦૪ 

 (b) Explain the need & importance of Quality Control in fabrication work. 04 
 (બ) ફ��બક�શન કાયર માન� ્વો�નનડ કં્ોનની જ ટોયાત ીને ીગઅયતા સમાવો. ૦૪ 
 (c) State surface preparation & finishing methods.  03 
 (ક) સોફ�સ ીાપો�શન ીને ટફીનીશ�ગ પ ્ીતી જણાવો. ૦૩ 
 (d) Describe Accuracy test & Technological test of machine. 03 
 (ઈ) મશીનની એ��ોસી ન�નન ીને ન�કનોનોલકન ન�નન વણરવો. 

 
૦૩ 

 
************ 
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