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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER –VI • EXAMINATION – SUMMER- 2017 

 

Subject Code: 3361905 Date:11-05-2017      

Subject Name: Fabrication Technology 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. List any four name of fabrication industries field.   

 ૧. ફેબ્રીકેશન ઇંડસ્ટ્રીઝ ફફલ્ડન  કોઇ પણ ચ ર ન મ આપો.   

 2. Write full name of WTP and WPS.   

 ૨.  WTP અને WPSન  આખ ાં ન મ આપો. .  

 3. Draw any four types of welding joints with the nomenclature.   

 ૩. કોઇ પણ ચ ર પ ઇપીંગ સસમ્બોલ્સ ન મકરણ સ થે દોરો.    

 4. State need of edge preparation.   

 ૪. એજ પ્રીપેરેશનની જરૂફરય ત જણ વો.   

 5. List defects found in weld.   

 ૫. વેલ્ડમ ાં રફિ જતી ખ મીઓની ય દી બન વો.    

 6. Write the meaning and concept of weld quality.   

 ૬. વેલ્ડ ગ ણવત્ત નો અથથ અને સ મ ન્ય ખ્ય લ આપો.   

 7. Name four advance welding processes.   

 ૭. એડવ ાંસ વેલ્ડીંગ પદ્ધસતન  ચ ર ન મ લખો.   

 8. List the types of thermal distortion.   

 ૮. થમથલ ડીસ્ટ્ટોશથનન  પ્રક ર જણ વો.   

 9. List the third party inspection agencies.   

 ૯. થડથ પ ફટિ ઇંસ્ટ્પેકશન કરતી એજ ાંસીઓની ય દી લખો.   

 10. List the surface colour coating equipments and tools.   

 ૧૦. સફેસ કલર કોટીંગ સ ધનો અને ટલૂ્સની ય દી બન વો.   

    
Q.2 (a) List the factors affecting on weldability.  03 

પ્રશ્ન. ર (અ) વેલ્ડેબબબલટી પર અસર કરત ાં પફરબળો લખો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain concept of weldability. 03 

 (અ) વેલ્ડેબબબલટીનો કાંસેપ્ટ સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) List advantages of power sources for welding process.  03 

 (બ) વેલ્ડીંગ પ્રોસેસ મ ટેન  શક્તત સ્ટ્તોત્રોન  ફ યદ ની ય દી બન વો.  ૦૩ 

  OR  
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 (b) Write selection criteria of power sources of welding process. 03 

 (બ) વેલ્ડીંગ પ્રોસેસ મ ટેન  શક્તત સ્ટ્તોત્રોન  પસાંદગીન  મ પદાંડ લખો.  ૦૩ 

 (c) Draw the standard location of elements of welding symbols with help of 

sketch. 
04 

 (ક) વેલ્ડીંગ સસમ્બોલની સ્ટ્ટ ાંડડથ એલીમેંટ્સ લોકેશન સ થે દશ થવો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Draw the diagrammatic layout for piping joints. 04 

 (ક) પ ઇસપિંગ જોડ ણો દશ થવતો ડ ય ગ્ર મેફટક લે-આઉટ દોરો.  ૦૪ 

 (d) Write the need and application area of different codes used in fabrication 

industries?  
04 

 (ડ) ફેબ્રીકેશન ઇંડસ્ટ્રીસમ ાં વપર ત  જ દ  જ દ  કોડ્સની જરૂફરય ત અને ઉપયોબગત  
ક્ષેત્ર લખો.  

૦૪ 

  OR  

 (d) Write the basic types of welding joints and their applications.  04 

 (ડ) વેલ્ડીંગ જોઇંટન  મળૂભતૂ પ્રક રો અને તેન ાં ઉપ્યોગો જણ વો.   ૦૪ 

    
Q.3 (a) List equipments and machines used for edge preparation.  03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) એજ પ્રીપેરેશન મ ટે વપર ત  સ ધનો અને મશીનરી લખો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) State the need of pre-heating.  03 

 (અ) પ્રી િીફટિંગનીજરૂફરય ત જણ વો. ૦૩ 

 (b) State the methods of post heating.  03 

 (બ) પોસ્ટ્ટ િીફટિંગની રીતો જણ વો.    ૦૩ 

  OR  

 (b) State the application of post heating. 03 

 (બ) પોસ્ટ્ટ િીફટિંગની જરૂફરય ત સમજાવો.   ૦૩ 

 (c) List the method of relieving thermal stresses and explain any one method.  04 

 (ક) થમથલ સ્ટ્રેસ રીબલવ કરવ  મ ટેની મેથડ્સની ય દી બન વો અને ગમે તે એક 
સમજાવો.  

૦૪ 

  OR  

 (c) Write application and selection criteria of post weld heat treatment.  04 

 (ક) પોસ્ટ્ટ વેલ્ડ િીટ રીટમેંટન ાં ઉપયોગો અને પસાંદગીન  મ પદાંડ જણ વો. ૦૪ 

 (d) Describe the electro beam welding with figure. 04 

 (ડ) ઇલેતરો બીમ વેલ્ડીંગ આક્રુસત દોરી સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) State the advantages and applications of laser beam welding. 04 

 (ડ) લેસર બીમ વેલ્ડીંગન ાં ફ યદ ઓ અને ઉપયોગો જણ વો.  ૦૪ 

    
Q.4 (a) Write the reasons for incomplete joints and remedies for them.  03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) અપરૂત  જોડ ણ મ ટેન ાં સ મ ન્ય ક રણો અને અટક વવ  મ ટેન  ઉપ યો 
જણ વો. 

૦૩ 

  OR  

 (a) Write the definition of thermal distortion, its causes and effect.  03 

 (અ) થમથલ ફડસ્ટ્ટોશથનની વ્ય ખ્ય  આપો. થમથલ ફડસ્ટ્ટોશથન થવ ન ાં ક રણો લખો અને ૦૩ 
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તેની અસરો જણ વો.  
 (b) State the importance of weld quality.  04 

 (બ) વેલ્ડ ગ ણવત્ત ની અગત્યત  સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (b) Write the difference between inspection and testing of weld.  04 

 (બ) વેલ્ડન ાં ઇંસ્ટ્પેકશન અને ટેસસ્ટ્ટિંગ વચ્ચેનો તફ વત લખો.  ૦૪ 

 (c) List the weld testing methods and explain any two of them  07 

 (ક) વેલ્ડ ટેસસ્ટ્ટિંગ રીતોન  ન મ લખો અને તે પૈકીની કોઇ પણ બે રીતો સમજાવો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) State surface preparation and finishing methods.  04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) સરફેસ સપ્રપેરેશન અને ફફસનશીંગ પદ્ધસતઓ જણ વો.  ૦૪ 

 (b) State erection steps for common fabrication structure.  04 

 (બ) સ મ ન્ય ફેબબ્રકેશન સ્ટ્રતચરન ાં ઇરેકશન કરવ  મ ટેન  પગસથય ાંલખો.  ૦૪ 

 (c) Write safety norms during welding and fabrication processes.  03 

 (ક) વેલ્ડીંગ અને ફેબબ્રકેશન પ્રોસેસ દરસમય ન લેવ મ ાં આવત  સલ મસતન ાં સનયમો 
લખો.  

૦૩ 

 (d) Write fabrication steps of pressure vessel.  03 

 (ડ) પે્રશર વેસેલન ાં ફેબબ્રકેશન કરવ  મ ટેન ાં તબક્ક  લખો.  ૦૩ 

 

************ 


