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Seat No.: ________                                                          Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING - SEMESTER–VI • EXAMINATION – WINTER • 2016 

Subject Code: 361903 Date: 21-10-2016 

Subject Name: Industrial Engineering 

Time: 10:30 am - 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. English version is considered to be Authentic. 

 

Q.1 (a) Define work study and state various stages of work study procedure. 07 

 (b) What are ‘Therbligs’? Explain any eight Therbligs with example. 07 

    
Q.2 (a) Explain O P C 07 

 (b) Explain F P C 07 

  OR  

 (b) Explain man and machine chart. 07 

    
Q.3 (a) Define ‘Wage incentive’, explain ‘Tailor’s differential plan’. 07 

 (b) Distinguish following terms. (i)inspection and quality control (ii)Assignable 

causes and chance causes(iii)quality of design and quality of conformity. 

07 

  OR  

Q.3 (a) Explain quality cycle. 07 

 (b) A hardness check on 500 pieces yielded the following results. calculate the 

mean and standard deviation.  

hardness frequency hardness frequency 

260-264 17 275-279 104 

265-269 86 280-284 43 

270-274 240 285-289 10 
 

07 

    
Q.4 (a) Describe the method of drawing variable quality chart(Xbar-Rchart). 07 

 (b) Ten assemblies of a car manufacturing company are inspected. Defects per 

assembly are as follows:  

Car 

asse

mbly 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

defe

cts 

5 4 4 10 5 9 7 3 2 1 

 

07 

  draw suitable control chart and comment on it. 

OR 

 

Q. 4 (a) Define ‘process capability’. how it helps in S Q C. 07 

 (b) Define statistical tolerancing. How it is useful in manufacturing process? 07 

    
Q.5 (a) Define the ‘Reliability’. State the factors affecting Reliability. 07 

 (b) Explain the importance of Ergonomics principles in work study. 07 

  OR  

Q.5 (a) Explain T Q M 07 

 (b) Explain ‘KaiZen’ technique with example. 07 
 

************ 
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ગજુરાતી 
પ્રશ્ન. ૧ અ વર્કસ્ટડી ની વ્યાખ્યા આપો અને વર્કસ્ટડી ર્રવાની પદ્ધતીનાપગથીયા જણાવો. ૦૭ 

 બ ‘થ ્ર્કલીગ્સ’ એટલે શ ુ? ર્ોઇપણ આઠ ‘થ ્ર્કલીગ્સ’ ઉદાહરણ સાથે સમજાવો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૨ અ O P C સમજાવો. ૦૭ 

 બ F P C સમજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

 બ મેન અને મશીન ચાટક  સમજાવો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૩ અ ઉતેજન વેતન ની વ્યાખ્યા આપો.’ટેઇલરનો’ ઉતેજન વેતન માટેનો વવભાગીય 

પ્લાન સમજાવો. 
૦૭ 

 બ નીચેના પદોના તફાવત આપો.(૧)ઇંસ્પેક્સન અને ક્વોલલટી રં્ટ્રોલ 
(૨)વનદેશાત્મર્ ર્ારણો અને આર્સ્સ્મર્ ર્ારણો. (૩) ક્વોલલટી ઓફ ડીઝાઇન અને 
ક્વોલલટી ઓફ રં્ફોમીટી. 

૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૩ અ ગણુવતા ચક્ર સમજાવો. ૦૭ 

 બ ૫૦૦ નગં ની હાડકનેસ તપાસતા નીચેના પરરણામો મળયા.આમાટે સરેરાશ અને 
પ્રમાલણત વવચલનની ગણતરી ર્રો. 
 

હાડકનેશ ફ્રીર્વસંી હાડકનેશ ફ્રીર્વસંી 
260-264 17 275-279 104 

265-269 86 280-284 43 

270-274 240 285-289 10 

 

 

૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૪ અ ચલનાત્મર્ ગણુવતા આલેખ(Xbar-Rchart) દોરવાની રીત વણકવો. ૦૭ 

 બ એર્ ર્ાર ર્નાવતી ફેર્ટરી મા ૧૦ એસેમ્ર્લી તપાસતા દરેર્ એસેમ્ર્લીમા 
આવતી ખામી નીચેમજુર્ જાણવા મળી.આ માટે યોગ્યરં્ટ્રોલચાટક  દોરી તમારી 
ટીર્ા ટીપ્પણી આપો. 
ર્ાર 
એસે
મ્ર્
લી 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ખા
મી 

5 4 4 10 5 9 7 3 2 1 

 

૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૪ અ પ્રોસેસ રે્પેર્ીલીટી ની વ્યાખ્યાઆપો અને સખં્યારર્ય ગણુવતા વનયતં્રણમા તે 
રે્વી રીતે મદદરુપ થાય છે તે સમજાવો. 

૦૭ 
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 બ સ્ટેરટસ્ટીર્લ ટોલરંસીંગ ની વ્યાખ્યાઆપો.ઉત્પાદન પ્રરક્રયામા તે રે્વીરીતે 
ઉપયોગીછે?  

૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૫ અ રીલાયેર્ીલીટીની વ્યાખ્યા આપો.તેને અસરર્રતા પરીર્ળો જણાવો. ૦૭ 

 બ વર્કસ્ટડી મા ’ઇગોનોવમક્સ’ વસધ્ાતંો ન ુમહત્વ સમજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૫ અ ટી.ક્ય.ુએમ. સમજાવો. ૦૭ 

 બ ‘રૈ્ઝાન’ ટેર્નીર્ ઉદાહરણ આપી સમજાવો. ૦૭ 

 

************ 


