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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.: __________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER –  • EXAMINATION – WINTER - 2017 

 

Subject Code:2361903 Date: 06-11 -2017 

Subject Name: Industrial Engineering 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Each question carry equal marks (14 marks) 
 

Q.1 (a) Define Productivity and explain the steps of increasing productivity. 07 

પ્રશ્ન. ૧ અ પ્રોડ્ક ્ટિવિિીની  વ્યાખ્યા આપો અને પ્રોડ્ક ્ટિવિિી િધારિાના પગવિયા 
સમજાિો 

૦૭ 

 (b) List the charts and diagrams used in method study and explain the standard 

symbols used in process charts. Also give classification of activities recorded 

in process chart. 

07 

 બ મેિડ સ્િડીમાાં િપરાતા ચાિટ  અને ડાયાગ્રામના નામ લખો અને પ્રોસેસ ચાિટમાાં 
િપરાતા વસમ્બોલ સમજાિો.પ્રોસેસ ચાિટમાાં નોંધિામાાં આિતી કામગીરીન  ાં 
િગીરણ લખો.  

૦૭ 

    
Q.2 (a) Define therbligs. Explain SIMO chart in detail with example in which use at 

least five therbligs. 
07 

પ્રશ્ન. ૨ અ િબટલલગની વ્યાખ્યા આપો.ઓછામાાં ઓછા પાાંચ િબટલલગ િાપરી ઉદાહરણ 
સાિે વસમો ચાિટ  સમજાિો.  

૦૭ 

 (b) Following observations are taken during the turning job on a lathe machine: 

Loading Time:1.90 Minutes 

Turning Time: 8.20 Minutes 

Unloading Time: 0.80 Minutes 

Inspection Time: 0.7Minutes 

Overall cycle rating: 115% 

Overall allowances: 15% 

Calculate standard time, basic time and number of items produced during shift 

of 8 Hrs. 

07 

 બ લેિ મશીન પર િનીંગનો જોબ બનાિતી િખતે લીધેલા અિલોકનો નીચે 
મજુબ છે .  
લોડીંગ સમય:૧.૯૦ વમનિ 

િનીંગ સમય:૮.૨૦ વમવનિ  
અનલોડીંગ સમય:૦.૮૦ વમવનિ 

ઈન્સસ્પેટશન સમય: ૦.૭ વમવનિ 

ઓિર ઓલ સાયકલ રેિીંગ:૧૧૫ % , ઓિર ઓલ છુિછાિ: ૧૫%  

૦૭ 
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પ્રમાલણત સમય,બેલિક સમય અને ૮ કલાકની શીફ્િ દરવમયાન કેિલા નાંગનુાં 
ઉત્પાદન િાય છે તે શોધો.  

  OR  

 (b) Define job enrichment and job evaluation. State different methods of job 

evaluation and explain any one method in detail. 
07 

 બ જોબ એનરરચમેન્સિ અને જોબ ઈિેલ્યએુશનની વ્યાખ્યા આપો. જોબ 
ઈિેલ્યએુશનની વિવિધ રીતોના નામ લખો  અને કોઈ એક રીત સમજાિો.  

૦૭ 

    
Q.3 (a) What is Quality control? List the purpose of quality control. Give the 

difference between Quality control and Inspection. 
07 

પ્રશ્ન. ૩ અ ટિોલલિી કન્સરોલ એિલે શ  ાં? ટિોલલિી કન્સરોલના હતે ુલખો. ટિોલલિી કન્સરોલ અને  
ઈન્સસ્પેટશન િચ્ચેનો તફાિત લખો.  

૦૭ 

 (b) Calculate mean, mode and standard deviation of the details given in following 

table. 

Class 0-4 5-9 10-14 15-19 20-24 25-29 30-34 

Frequency 05 10 15 20 14 11 06 
 

07 

 બ નીચે આપેલ વિગત પરિી મીન,મોડ અને સ્િાન્સડડટ ડેવિએશન શોધો.  
Class 0-4 5-9 10-14 15-19 20-24 25-29 30-34 

Frequency 05 10 15 20 14 11 06 
 

૦૭ 

  OR  

Q.3 (a) Give defination of acceptance sampling and list the types of sampling 

plan.Explain any one sampling plan in detail. 
07 

પ્રશ્ન. ૩ અ અસેપ્િન્સસ સેમ્પ્લીંગ ની વ્યાખ્યા આપો અને સેમ્પ્લીંગ પ્લાનના પ્રકાર લખો. 
કોઈ એક સેમ્પ્લીંગ પ્લાન વિગતે સમજાિો.  

૦૭ 

 (b) Draw appropriate control chart from the following data and also state whether 

process is under control or not. 

Sample size 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

No. of 

defective 

product 

12 4 8 3 7 6 0 8 5 9 

 

07 

 બ નીચે આપેલ વિગતોને અનરુૂપ કન્સરોલ ચાિટ  દોરો અને પ્રોસેસ કન્સરોલમાાં છે કે 
નહીં તે  પણ જણાિો. 

સેમ્પલ 
સાઈિ  2

0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
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0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

2
0
0
 

ખામીયટુત 
પ્રોડટિની 
સાંખ્યા  

12 4 8 3 7 6 0 8 5 9 

 

૦૭ 

    
Q.4 (a) Define Probability and explain the laws of probability. 07 

પ્રશ્ન. ૪ અ પ્રોબેલબલલિીની વ્યાખ્યા આપો અને પ્રોબેલબલલિીના વસધધાાંતો સમજાિો.  ૦૭ 

 (b) Define plant layout and explain product layout with advantages and 

limitations. 
07 
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 બ પ્લાન્સિ લે આઉિની વ્યાખ્યા આપો અને પ્રોડટિ લે આઉિ તેના ફાયદા અને 
મયાટદા સાિે સમજાિો.  

૦૭ 

  OR  

Q.4 (a) Explain Kaizen and Six sigma. 07 

પ્રશ્ન. ૪ અ કાએિન અને વસટસ વસગ્મા સમજાિો.  ૦૭ 

 (b) Classify material handling equipments and give their applications. 07 
 બ મરિરીયલ હને્સડલીંગના સાધનોનુાં િગીકરણ લખો અને તેમની 

એપ્લીકેશન(ઉપયોગો) જણાિો.  
૦૭ 

    

Q.5 (a) Define TQM and Re-Engineering. Also give comparison of TQM and Re-

Engineering. 
07 

પ્રશ્ન. ૫ અ TQM અને રી-એન્સીન્સયરીંગની વ્યાખ્યા આપો. TQM અને રી-એન્સીન્સયરીંગ 
િચ્ચેનો તફાિત પણ લખો.  

૦૭ 

 (b) Define work measurement, State the techniques of work measurement and 

explain the procedure or steps of work measurement in detail. 
07 

 બ કાયટમાપનની વ્યાખ્યા આપો, કાયટમાપનની પધધવતઓ જણાિો અને 
કાયટમાપનની રીત/પગવિયા સમજાિો.  

૦૭ 

  OR  

Q.5 (a) Explain Ergonomics with objectives and Applications. 07 

પ્રશ્ન. ૫ અ અગોનોવમટસ તેના હતે ુઅને ઉપયોલગતા સાિે સમજાિો.  ૦૭ 

 (b) What is control chart for variable quality? Explain X-bar and R chart with 

method of drawing. 
07 

 બ િેરીયેબલ ટિોલલિી માિેના કન્સરોલ ચાિટ  એિલે શુાં? X-bar અને R chart તેની 
દોરિાની પધધવત સાિે સમજાિો.  

૦૭ 
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